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1 Einfuhrung

Die Anweisungen sind fur die Priifung und Wartung von Trimoterm, Trimoval-Paneelen, Qbiss One Elementen
wie auch Abschlusselementen, hergestellt aus galvanisiertem vorbeschichtetem Blech, geschitzt mit den Coil
Coating organischen Schutzanstrichen, bestimmt. Diese Anstriche gewahrleisten langfristige Bestandigkeit
und asthetisches Erscheinungsbild von einzelnen Elementen und vom kompletten Gebaude.

ImRahmenderregelmafligen Wartungsarbeiten sollenein Gebaude- bzw. Hauswart oder Benutzer des Gebaudes
und die Personen mit entsprechender fachlicher Qualifikation alle Bauelemente des Gebaudes regelmaBig
priifen, warten und reinigen lassen. Die Priifung durchgefiihrt mindestens einmal jahrlich oder mehrmals
im Jahr ist obligatorisch, wenn die Umwelt weniger gunstig ist. Der Abschluss eines Wartungsvertrags mit dem
entsprechenden Auftragnehmer ist empfehlenswert.

Die Tabelle am Ende dieser Unterlage beinhaltet die Liste von erforderlichen Verfahren und Mafinahmen, die
wahrend der jahrlichen Prifung des Gebaudes durchgefiihrt werden sollen, die Anweisungen fir Reparaturen
von Beschadigungen, Waschen von Dach- und Fassadenpaneelen und sonstige Aspekte der Wartung.

Im Fall irgendwelcher Fragen in Bezug auf die Prifung und Wartung des feuerverzinkten vorbeschichteten
Blechs, der Verkleidung, Trimoterm Dach- und Fassadenpaneele, bitten wir Sie sich an Trimo Service- und
Reparaturabteilung zu wenden.

2 Schutz von Trimo-Elementen

Trimo Elemente bzw. Paneele bestehen aus der Fillung (Mineralwolle) und Verkleidung aus feuerverzinktem
vorbeschichtetem diinnem Stahlblech.

GemaR EN 10346 ist Stahlblech vorlaufig feuerverzinkt und zusatzlich mit einer organischen Beschichtung
entsprechend des Bandbeschichtungsverfahrens bzw. Coil Coating (EN 10169) geschutzt.

Die folgenden Grundtypen der organischen Beschichtung bzw. des Schutzes werden am Stahlblech verwendet:
e basierend auf SP Polyester und

e basierend auf PVDF Polyvinylidenfluorid

e basierend auf PUR Polyurethan

e basierend auf PUR/PA Polyamid-modifiziertes Polyurehtan

e basierend auf PVC Polyvinylchlorid, Beschichtung oder Folie

Individuelle Typen der organischen Beschichtungen mit grundlegenden Eigenschaften sind in Tabelle 1 angefihrt.

Tabelle 1: Grundlegende Eigenschaften von individuellen Typen der organischen Beschichtung bzw. des Schutzes

ART DES KORROSIONSSCHUTZES SP SP PVDF PVDF+ PSI;’;:A PVC(P) PVC+F
Korrosionsschutzklasse I I n m m n n
[EN ISO 12944-2]

Gesamte organische Dichte (pm) [EN 13523-1] | 15 25 25 35 35-50 | 175-200 | 120-200
Temperturbestandigkeit (°C) 70 80 110 110 110 70 70
UV Bestandigkeitskategorie _ Ruv4 _
[EN 101698/tablica ] Ruv3 Ruva Ruva Ruv?

F[eXIbI[Itat o0 o0 eee [ XXX [ XXX [ XX Y] [ XX X]
F[eckenbesténdigkeit oo eoe XX XXX XXX X XXX

Legende:
eeee geeignet ohne Vorbehalt eee sehr geeignet oo geeignet
e bedingt nutzbar / Kontakt mit Trimo aufnehmen - nicht nutzbar

Es darf nicht zur unerwarteten Kihlung bis zum Taupunkt wahrend der Reinigung kommen. Sonst kann Kondensat
gebildet werden. Siehe Tabelle: Prasentation des Taupunktes bei bestimmter Temperatur des Raums und relativer
Feuchtigkeit. Im Fall der Kiihlung soll die Arbeitstemperatur min. 3 Grad C Uber Taupunkt sein.
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2.1

Anweisungen fiir Verhinderung der Beschadigungen an Produkten

Die Anweisungen fur die Handhabung von Paneelen und Elementen sollen beriicksichtigt werden um die
Entstehung von mechanischen Beschadigungen verhindern zu kénnen.

Scheren und S&gen, die die Stelle des Schneidens auf hohe Temperatur nicht erhitzen, dirfen ausschlief3lich
fur zusatzliches Schneiden von Paneelen und Elementen verwendet werden. Die hohe Temperatur verursacht
Vernichtung vom Anti-Korrosionsschutz in der unmittelbaren Nahe des Schneidens. Deswegen ist die Anwendung
von Winkelschleifern fir diesen Zweck streng verboten!

Beim Bohren oder Vernieten aller Kanten soll ein Schutzelement (z.B. Karton] zwischen der Bohrmaschine und
einem Fassadenpaneel eingesetzt werden um zusatzliche mechanische Beschadigungen an Paneelen und das
Fallen von Spanen an vorlackiertes dinnes Blech zu verhindern.

Die Ausfihrung von Arbeiten, die heifle Feilspdne erzeugen, ist verboten in der Nahe von Paneelen (z.B.
Schweiflen, Schneiden). Wenn zusatzliche Arbeiten in der unmittelbaren Nahe doch ausgefihrt werden missen
(z.B. Betonieren, Putz, Asphaltieren u.d.], sollen Paneele entsprechend vorldufig geschitzt werden.

Markieren oder Zerkratzen mit Drahtstiften oder dhnlichen scharfen Gegenstdnden ist verboten, da die
Schutzschicht beschadigt werden kann.

Klebebander kdnnen die Oberflachen von Paneelen beschadigen!

Bevor Sie Abdeckband oder ein anderes Klebeband auf die Paneeloberflache aufbringen, testen Sie es immer
an einer kleinen Stelle des Paneels. Der Test sollte so lange dauern und unter den gleichen Bedingungen
erfolgen, wie Sie erwarten, dass das Klebeband auf dem Paneel bleibt. Auf diese Weise konnen Sie Uberprifen,
ob das Klebeband wahrend dieser Zeit Schaden verursacht. Entfernen Sie das Klebeband immer so schnell
wie moglich nach dem Test oder der Verwendung. Eine langere Einwirkung des Klebebands kann Schaden wie
Klebertickstande, Verfarbungen oder Abblattern der Farbe verursachen.

Bitte beachten Sie, dass wir als Paneellieferant keine Garantie fir Schaden Ubernehmen, die durch die
Verwendung von Klebebandern verursacht werden.
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3 RegelmaBige jahrliche Prifung

Der Zweck der Priifung ist Beseitigung von eventuellen Mangeln wahrend der Nutzung des Gebaudes.
Das Gebdude, zusammengesetzt aus Fassaden- und Dachelementen und sonstigen Abschlissen, kann sehr
verschiedenen Wetter- und Temperaturdnderungen ausgesetzt werden.

Regelmafige Wartung ist deswegen von entscheidender Bedeutung fir die lange Lebensdauer des Gebaudes.

Entsprechend der guten Praxis soll die Priifung von Paneelen und sonstigen Bauelementen des Gebdudes
mindestens einmal jahrlich ausgefiihrt werden.

Im Rahmen der Wartung soll besondere Aufmerksamkeit den folgenden Bereichen geschenkt werden:
e Zonen, wo sich Schmutz, Ruf3, Kondensat und Wasser akkumulieren

e Reinigung von Zuflussrohren, Dachkehlen und Dachrinnen

e Anziehen aller freiliegenden Bauelemente am Bau

o Kontrolle aller freiliegenden Dichtungen an der Anlage

Aktivitaten, verbunden mit der regelmaBigen jahrlichen Priifung, sind in Anhangen 1-6 am Ende dieser Unterlage
angefuhrt:

ANHANG 1: Tabelle der Aktivitaten der regelmafigen jahrlichen Prifung vom Trimoterm SNV-System,
ANHANG 2: Tabelle der Aktivitaten der regelmaBigen jahrlichen Prifung vom Trimoterm FTV -System,
ANHANG 3: Tabelle der Aktivitaten der regelmaBigen jahrlichen Priifung vom Trimoval- System,
ANHANG 4: Tabelle der Aktivitaten der regelmafligen jahrlichen Prifung vom Qbiss Elementen-System,
ANHANG b: Tabelle der Aktivitaten der regelmaBigen jahrlichen Prifung vom REINRAUM-System,
ANHANG 6: Tabelle der Aktivitaten der regelmaBigen jahrlichen Prifung vom CONTAINER- System.
RegelmaBige Priifungen und dokumentierte Protokolle der Priifungen sind die Bedingung fiir die
Geltendmachung der Anspriiche aus der Garantie wahrend der Garantiezeit. Der Auftragnehmer behalt sich
das Recht vor, eine gemeldete Reklamation abzulehnen, wenn es gezeigt wird, dass sie die Folge der Nicht-
Wartung ist.

4 Kontrolle der Anziehung aller Bauelemente

DerZustandderSchraubenkanneinfach mitdemAbschraubenvoneinigenzufalligausgewahltenSchraubenanverschiedenen
Stellen des Gebaudes festgestellt werden. Der Zustand von Dichtungen, Verbindungen zwischen der Dichtungen und
Befestigungselementen und vom eventuellen Rost an Schrauben soll besonders gut gepriift werden. Eine Dichtung soll gut
gegen Blech angedriickt werden, so dass die Dichtheit einer Verbindung sichergestellt wird. Die Dammung in den Paneelen
kann mit der Zeit leicht zusammengedrickt werden, was zu einem Zwischenraum zwischen einer Dichtung und einem
Paneel fihrt, und deshalb muss freiliegendes Befestigungsmaterial regelmafig Uberprift werden. Lose Schrauben missen
nachgezogen werden und verrostete Schrauben oder verschlissene freiliegende Dichtungen ersetzt werden.

5 Kontrolle aller Dichtungen

Der Zustand aller Dichtungen am Gebaude soll geprift werden um auf diese Art und Weise die verlangte Was-
serdichtigkeit und Luftdichtigkeit des Gebaudes langfristig sicherzustellen. Alle beschadigte und alte / ausgedi-
ente Dichtungen sollen mit neuen ersetzt werden.
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6 Reinigung

Wahrend der Anwendung werden Trimo Produkte verschiedenem Oberfléchenschmutz, zunehmend
verschmutzter Luft und gro3en Mengen von Ultraviolettstrahlung ausgesetzt.

In einigen Umgebungen, wie Industriegebiete und Gebiete in der Nahe von Autobahnen, ist Luftverschmutzung
noch héher und schneller.

Die  Anwesenheit des Schmutzes wund der Oberflachenunreinheiten verdirbt nicht nur das
Oberflachenerscheinungsbild. Sie kann aber auch die Schutzbeschichtung und nach langerer Zeit auch das
Grundmaterial beschadigen.

Verunreinigungen in der Luft, Emissionen von Schwefel, Chlor und Stickstoffverbindungen, die wasserldslich
sind, haben einen besonders negativen Einfluss auf die Oberfléache des vorbeschichteten Blechs und verringern
die Lebensdauer des Anti-Korrosionsschutzes.

Um die langste mogliche Lebensdauer des feuerverzinkten vorbeschichteten Stahlblechs zu erreichen ist es
notwendig Oberflachenschmutz regelmafig zu entfernen.

Regelmafige Priifungen und sofortige Reparaturen sind dringend notwendig fiir die Stellen, die durch
glimmende Zigarettenkippen und Sauren, die um einen Schornstein beim Heizen entstehen, beschadigt
sind.

Komplette Reinigung von Gebduden kann von autorisierten Reinigungsunternehmen durchgefihrt werden.
Trimo Service- und Reparaturabteilung kann Ihnen Informationen Uber Kontaktpersonen vermitteln.

6.1 Beseitigung von kleinen Metallpartikeln

Kleine Metallpartikel, die als Resultat des Schneidens und Bohrens entstehen, korrodieren sehr schnell
und verursachen mechanische und sichtliche Beschadigungen der organischen Beschichtung. Die Partikel
sollen von den Paneeloberflachen vollkommen entfernt werden und zwar sofort oder spatestens wenn die
tagliche Arbeit beendet ist. Weiche Besen oder Absaugung sind fir Reinigung verwendet. Die Anwendung von
Werkzeugen mit integrierten Saugdusen fiir Absaugung von Abfallpartikeln ist empfehlenswert.

HeiBe Feilspane, die an Blechiberflache fallen, sind sehr gefédhrlich. Sie senken tief in die Schutzschicht
und verursachen standige lokale Beschadigungen. Obligatorischer Schutz einer Blechoberfldche gegen
Folgewirkung der heif3en Feilspane ist empfehlenswert.

7 Waschen

Waschen aller Bereiche des Gebaudes ist mindestens einmal im Jahr zu empfehlen.

Das Waschen erfolgt unter Druck (Kercher, Wap) unter Beriicksichtigung der folgenden Parameter:

e Waschwassertemperatur: bis zu 30-50 °C (beschichtungsspezifische Empfehlungen vor dem Waschen
priifen)

e Wasserstrahldruck: bis 10 bar,

o Waschmittellosung, Konzentration bis 10%

e PH Losungen: min. 6 bis max. 9 - fir Polyester organische Beschichtung (SP, PUR)

e PH Losungen: min. 4 bis max. 9 - fir Plastisol organische Beschichtung (PVC] und

e PH Ldsungen: min.4 bis max. 9 - fur Polyvinylidenfluorid (PVDF)

Die komplette Oberflache von Trimoterm Paneelen (Fassade, Dach] soll mit dem wéssrigen Losungsmittel des
alkalischen Waschmittels in der vorgeschriebenen Konzentration gewaschen werden. Nach der Reinigung soll
die gesamte Oberflache mit sauberem Wasser gespilt werden. Spiilung soll von oben nach unten erfolgen, so
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dass das Reinigungsmittel vollkommen entfernt ist.
Die Anwendung von zu starken oder nicht geeinigten Reinigungsmitteln beschadigt die Beschichtung.

Nach der Spilung mit sauberem Wasser sollen die nassen Oberflachen mit trockenen Tichern gewischt
werden.

Es sollen immer fertiggestellte Oberflachen gereinigt werden, so dass dann die Oberflache ein einheitliches
Erscheinungsbild bekommt.

Mit dem Abwasser, das bei der Reinigung entsteht, soll man im Einklang mit der entsprechenden geltenden
Gesetzgebung auf diesem Gebiet handeln.

7.1 Spezielle Empfehlungen
Im Fall des Schimmels soll die Oberflache mit dem entsprechenden Ldsungsmittel in der folgenden
Zusammensetzung gereinigt werden:
e haushaltsubliches Waschmittel - 0,5%
e Trinatriumphosphat - 3,0%
e 5% Natriumhypochloritlosung - 25,0%
e sauberes und frisches Wasser - 71,5%
Nach der Reinigung soll die Oberflache gut mit dem laufenden Wasser gespilt werden..
Die Anwendung vom Isopropylalkohol (2n-Propanol) oder Alkoholreinigungsmittel (INCIDIN, Hersteller Ecolab
d.o.0.) oder von mineralischen Reinigungsmitteln basierend auf Kohlenwasserstoffe (Testbenzin, Tessarol] ist
fur die Entfernung von Flecken erlaubt. Vorlaufige Durchfihrung eines Tests ist auf einer kleinen Oberflache zu
empfehlen. Wenn der Fleck entfernt ist, soll die Oberfldche mit sauberem Wasser grindlich gesplt werden.
7.2 Warnungen
Oberflachen der Paneele dirfen in der starken Sonne oder wenn das Blech sehr heif3 ist, nicht gereinigt
werden, wenn diese Produkte konstant der Sonne ausgesetzt sind.

Die Anwendung von straken organischen Losungen und aggressiven Reinigungsmitteln oder Birsten ist fur
die Reinigung von lackierten Oberflachen verboten.

Ubertreiben Sie nicht mit der Reinigung oder mit dem Reiben der Oberfliche, da damit die Oberflache des
hochwertigen Lacks beschadigt werden kann. Dunkle Farbtone und Farbtone mit der Metalloptik sind auf
Reinigung besonders empfindlich.

Bitumenflecken sollen sofort mit Tessarol bzw. Testbenzin entfernt werden und Betonflecken sollen sofort,
wenn sie entstehen, mit einem feuchten Tuch gewischt werden!

Wichtig: Jeder Eingriffin ein Dach oder eine Fassade [Ausfiihrung von Offnungen, Montage von zusitzlichen
Elementen, ...) ohne Genehmigung von Trimo fiihrt zur Unterbrechung der Garantiefrist.

Reinigungsmittel

INCIDIN LIQUID Mineralreinigungsmittel:

Lieferant: Ecolab d.o.o. TESSAROL

Vajngerlova 4, p.p. 1007 Hersteller: HELIOS d.o.o.
Sl - 2001 Maribor Kolicevo 65,1230 Domzale, SLO
Telefon: + (0) 2 42 93 100 Telefon: + 386 (01) 7213-007

Fax: + (0] 2 42 93 152 Fax: + 386 (01) 7212-257.
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8.0 Sanierung der mechanischen Beschadigungen an organischer Beschichtung

Der Umfang von mechanischen Beschadigungen soll geschatzt werden und auf dieser Basis soll der
geeignetste Ansatz festgelegt werden.

Im Fall kleinerer Besch&digungen ist es ausreichend Reparaturen (touch-up) auszufiihren, deren Verfahren
in diesem Kapitel beschrieben sind oder den Anweisungen fir die Anwendung der Reparaturfarbe beigelegt
sind.

Ersatz eines Paneels ist empfehlenswert im Fall einer groflen Beschadigung und wenn sie gemaf des
beschriebenen Verfahrens nicht repariert werden kann.

Jede Sanierung einschlieBlich Streichen soll fiir jedes einzelne Gebaude separat diskutiert werden.
Tatigkeiten sind in Zusammenarbeit mit der Trimo Service- und Reparaturabteilung auszufiihren.

Sofortige Reparaturen der mechanischen Beschadigungen sind empfehlenswert, wenn sie noch frisch und
sauber sind, da dann die Reparaturen schnell und einfach ausgeflihrt werden konnen.

Wenn eine mechanische Beschadigung nicht sofort nach ihrer Entstehung saniert wird, fihrt sie zum
schlechten Erscheinungsbild der Oberflache und verringert die Lebensdauer des Blechs.

Nach langerer Zeit werden Reparaturen von mechanischen Beschadigungen wesentlich schwieriger und das
Resultat kann vielleicht nicht ausgezeichnet sein, da die Korrosion und visuelle Unterschiede in Farbténen des
vorbeschichteten Blechs entstehen konnen.

Die Sprayfarbe darf fir Reparaturen nicht verwendet werden. Die Sanierung von grof3eren Vertiefungen mit
dem Polyesterspachtel ist nicht empfehlenswert.

8.1 Reparatur von mechanischen Beschadigungen (touch up)

Das folgende Verfahren ist fir die Reparaturen von mechanischen Beschadigungen empfehlenswert:

¢ lokale Reinigung der beschadigten Blechstelle mit Reinigungsalkohol,

e vor der Anwendung soll die Reparaturbeschichtung gut gemischt werden (2 k PUR) im vorgeschriebenen
Verhaltnis der Komponente A zu Komponente B,

e die Beschichtung soll im besten Blechfarbton auf die saubere und trockene Fléache aufgetragen werden.

Ein dinner Schulpinsel soll fir das Auftragen der Beschichtung verwendet werden.
Eine Farbschicht reicht, wenn es nur um die mechanische Beschadigung an der Deckbeschichtung geht.
Wenn die Beschichtung bis zur Zinkschicht oder bis zum Basismaterial beschadigt wird, ist es zu empfehlen

eine weitere Farbschicht aufzutragen, wenn die erste Schicht vollkommen trocken ist.

Die Reparaturbeschichtung soll dem Farbton des vorbeschichteten Blechs als die bestmdgliche Annaherung
entsprechen.

Die Farbe soll bis zur vollkommenen Deckung aufgetragen werden. Fir Farbtone mit keiner perfekten Deckung
ist empfehlenswert zwei Schichten der deckenden Farbe aufzutragen.

Reparaturbeschichtung: 2 Komponenten-Polyurethan, halb-matt, 30GU

REZISTOL EMAJL 2k PUR, Farbton gemaf3 Ral Farbskala bzw. Blechmuster, Helios
INTERTHANE 990 SG, Farbton gemaf Ral bzw. Blechmuster, International
Hempathanne 55210, Farbton gemaf Ral bzw. Blechmuster, Hempel

Hardtop AS, Farbton gemaf3 Ral bzw. Blechmuster, Jotun
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Rahmenbedingungen:

o Lufttemperatur: min.: +10 bis +25 °C

o rel. Luftfeuchtigkeit: max.: 80%

e Oberflachentemperatur soll min 3°C tUber den Taupunkt sein.

Rahmenbedingungen sollen wahrend der Zeit der Auftragung von der Reparaturbeschichtung und Trocknung
sichergestellt werden.

8.2 Mechanische Beschadigungen der korrodierten Oberflachen
Wenn Korrosionamvorbeschichteten Blechwegenderzustarkenundtiefen mechanischen Beschadigungschon
entstanden ist und wenn sie nicht rechtzeitig saniert wird, ist es notwendig Korrosionsprodukte vollkommen
und grindlich zu entfernen. Geeignete abrasive Tucher konnen verwendet werden. Der Grundanstrich, der
Anti-Korrosionspigmente enthalt, soll zunachst an lokal gereinigte Oberflachen aufgetragen werden. Es ist
empfehlenswert 2k Epoxid-Grundierung anzuwenden. Der Deckanstrich soll auf die trockene Oberflache
aufgetragen werden.
Eskannderselbe Typ wie bei der Sanierung der mechanischen Beschadigung, erwahntim Punkt 8.1, verwendet
werden.
Der Deckanstrich soll dem Farbton des vorbeschichteten Blechs als die bestmdgliche Annaherung
entsprechen.
Die Farbe soll bis zur vollkommenen Deckung aufgetragen werden. Fur Farbtone, die nicht so gut decken, wird
vorgeschlagen, dass zwei Farbschichten aufgetragen werden.
Die Arbeitsbedingungen, vorgeschriebeninder Technischen Informationenderaufgetragenen Beschichtungen,
sollen wahrend der Arbeit beachtet werden.
Sanierung sollte auf die kleinste mogliche Flache begrenzt werden. Bei der lokalen Sanierung kann mit
der Zeit ein visueller Unterschied zwischen dem Farbton der Reparaturbeschichtung und dem Farbton des
vorlackierten Blechs entstehen.
Die Anweisungen sind informativ.
Alle sonstigen und zusatzlichen Informationen kénnen von Trimo Service- und Reparaturabteilung erhalten
werden.
TRIMO Servis
Prijateljeva 12
8210 Trebnje
Tel.: + 386 7 34 60 383
Fax.: + 386 7 34 60 340
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Anhang 1: Tabelle der Aktivitdten der regelmaBigen Priifung vom Trimoterm SNV-System

auflergewdhnlichen
Bedingungen wachsen)

den Schutz, verursacht
schlechte Hygiene

PRUFUNG UNREGELMABIGKEITEN FOLGEN MAGNAHMEN
ABLAGERUNGEN Wasser und Schmutz Entfernung von
um Offnungen sammeln sich; Schichten | Ablagerungen und
konnen entstehen und Waschen des Bereiches.
Korrosion verursachen,
Kapillarwirkung - wegen
dieser Tatsache flief3t das
Wasser hinter die Kanten
ins Gebdude und das
Blech korrodiert
SCHMUTZ Er verdirbt das Waschen, wie im Kapitel 7
(in den Bereichen, die Erscheinungsbild des beschrieben
das Regenwasser nicht Gebaudes und kann die
wascht - z.B. unter Farbe beschadigen
Dachtraufe)
SCHIMMEL Er verdirbt das Das Gebiet waschen
PANEELE UND lea;inatzteerhitrwselten‘ Ec:?:;deigrﬁn\?esr?il:' ert gzgirrzlr;(;fnn:it't&enlt;chUtzen
BLECHELEMENTE ' d

MECHANISCHE
BESCHADIGUNG
(nicht-korrodiert,
korrodiert)

Sie verdirbt das
Erscheinungsbild
des Gebaudes,
korrodiert, verringert
die Lebensdauer des
Gebaudes

Die Verfahren sind im
Kapitel 8 beschrieben.

ANWES_ENHElT DER
FEILSPANE
(korrodierten)

Feilspane korrodieren und
Flecken entstehen auf
Blechoberflachen.

Das Gehen auf
Bedachung, bedeckt

mit Feilspanen,

fuhrt zu zusatzlichen
Beschadigungen

Sie sollen entfernt
werden, sofort wenn sie
entstehen. Die Verfahren
sind im Kapitel 6.1
beschrieben

DACHRINNEN UND
-KEHLEN

ABLAGERUNGEN Wasser und Schmutz Entfernung von
sammeln sich, Schichten | Ablagerungen und
konnen entstehen, und Waschen des Bereiches,
Korrosion verursachen wenn notig

VERSTOPFTE Hindernisse konnen das Entfernung von

DACHRINNEN Eindringen des Wassers Ablagerungen

ins Gebaude verursachen

BEFESTIGUNGS- UND
DICHTUNGS-MATERIAL

DACHDEFORMATION
WEGEN AUBEREN
EINFLUSSE (verursacht
Undichtheit der
Dichtungen unter
Schrauben und
Deformation des
Dichtungsmaterials)

Undichtheit kann der
Grund fir das Eindringen
des Wassers ins Gebaude
und Korrosion im Paneel
sein

Anziehung von Schrauben,
Ersatz von Schrauben und
Dichtungen, Erneuerung
vom Dichtungsmaterial

* Die Prifung wird minimal einmal im Jahr bzw. gemafl Wartungsplan fir das Gebaude durchgefiihrt
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Anhang 2: Tabelle der Aktivitdten der regelmafigen Priifung vom Trimoterm FTV-System

BESCHADIGUNG
(nicht-korrodierte,
korrodierte)

Erscheinungsbild
des Gebaudes,
korrodiert, verringert
die Lebensdauer des
Gebaudes

PRUFUNG UNREGELMABIGKEITEN FOLGEN MABNAHMEN
SCHMUTZ Er verdirbt das Waschen, wie im Kapitel 7
(in Bereichen, die das Erscheinungsbild des beschreiben.
Regenwasser nicht Gebaudes und kann die
wascht - z.B. unter Farbe beschadigen
Dachtraufe)
SCHIMMEL Er verdirbt das Waschen des Gebiets und
(Er entsteht selten, Erscheinungsbild, Schutz mit dem Anti-
kann aberin korrodiert, verringert Schimmelmittel
auflergewdhnlichen den Schutz, verursacht
Bedingungen wachsen) schlechte Hygiene

PANEELE UND

BLECHELEMENTE MECHANISCHE Sie verdirbt das Die Verfahren sind im

Kapitel 8 beschrieben.

ANWES.ENHElT DER
FEILSPANE
(korrodiert)

Sie korrodieren und
Flecken entstehen auf
Blechoberflachen.

Sie sollen entfernt
werden, sofort wenn sie
entstehen. Die Verfahren
sind im Kapitel 6.1
beschrieben.

DEFORMATION WEGEN
AUBEREN EINFLUSSE
(verursacht Undichtheit
der Dichtungen unter
Schrauben)

Undichtheit kann der
Grund fir das Eindringen
des Wassers ins Gebaude
und Korrosion im Paneel
sein

Festziehen des
freiliegenden
Befestigungsmaterials,
Austausch von Schrauben
und freiliegenden
Dichtungen, Ersatz von
Dichtungsmaterial.

* Die Prifung wird minimal einmal im Jahr bzw. gemaf Wartungsplan fir das Gebdude durchgefihrt
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Anhang 3: Tabelle der Aktivitdten der regelmafigen Priifung vom Trimoval-System

MECHANISCHE
BESCHADIGUNG
(nicht-korrodierte,
korrodierte)

Sie verdirbt das
Erscheinungsbild des
Gebaudes, korrodiert,
und verringert die
Lebensdauer des
Gebaudes.

PRUFUNG UNREGELMABIGKEITEN FOLGEN MABNAHMEN
ABLAGERUNGEN Wasser und Schmutz Beseitigung von
um Offnungen sammeln sich, Schichten | Ablagerungen und
konnen entstehen, und Waschen des Bereiches.
Korrosion verursachen
SCHMUTZ Er verdirbt das Waschen, wie beschrieben
(in Bereichen, die das Erscheinungsbild des im Kapitel 7.
Regenwasser nicht Gebaudes und kann die
wascht - z.B. unter Farbe beschadigen
Dachtraufe)
SCHIMMEL Er verdirbt das Waschen des Gebiets und
(Er entsteht selten, Erscheinungsbild, Schutz mit dem Anti-
kann aber in korrodiert, verringert Schimmelmittel
auflergewdhnlichen den Schutz, verursacht
PANEELE UND Bedingungen wachsen) schlechte Hygiene
BLECHELEMENTE

Die Verfahren sind im
Kapitel 8 beschrieben.

ANWES_ENHE|T DER
FEILSPANE
(korrodierte)

Sie korrodieren und
Flecken entstehen auf
Blechoberflachen.
Das Gehen auf
Bedachung, bedeckt
mit Feilspanen,

fuhrt zu zusatzlichen
Beschadigungen.

Sie sollen entfernt
werden, sofort wenn sie
entstehen., Die Verfahren
sind im Kapitel 6.1
beschrieben

DACHRINNEN UND
-KEHLEN

ABLAGERUNGEN Wasser und Schmutz Entfernung von
sammeln sich, Schichten | Ablagerungen und
konnen entstehen, und Waschen des Bereiches,
Korrosion verursachen wenn notig.

VERSTOPFTE Hindernisse konnen das Entfernung von

DACHRINNEN Eindringen des Wassers Ablagerungen.

ins Gebdude verursachen

PRUFUNG DER
FIXIERUNG UND
KORROSION VON
SCHRAUBEN

SCHLECHTE DICHTHEIT
DER FIXIERUNG VON
PANEELEN UND BLECH

Undichtheit kann der
Grund fur das Eindringen
des Wassers ins Gebaude
und Korrosion im Paneel
sein

Anziehung von Schrauben,
Ersatz von Schrauben und
Dichtungen, Erneuerung
vom Dichtungsmaterial

* Die Prifung wird minimal einmal im Jahr bzw. gemaf Wartungsplan fir das Gebdude durchgefihrt
** Die Produktpalette Trimoval ist nicht mehr Teil des Trimo-Produktportfolios. Die Tabelle ist fir Wartungszwecke von bereits installierten
Produkten zu verwenden.
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Anhang 4: Tabelle der Tatigkeiten bei der regelmagigen jahrlichen Inspektion des Elementsystems Qbiss One und

Qbiss Screen

PRUFUNG

UNREGELMABIGKEITEN

FOLGEN

MABNAHMEN

QBISS ELEMENTE

ABLAGERUNGEN
um Offnungen

Wasser und Schmutz
sammeln sich, Schichten
konnen entstehen, und
Korrosion verursachen

Entfernung von
Ablagerungen und
Waschen des Bereiches,
wenn notig.

SCHMUTZ

(an Bereichen, die das
Regenwasser nicht
wascht - z.B. unter
Dachtraufe)

Er verdirbt das
Erscheinungsbild des
Gebaudes und kann die
Farbe beschadigen

Waschen, wie im Kapitel 7
beschrieben.

MECHANISCHE
BESCHADIGUNG
(nicht-korrodierte,
korrodierte)

Sie verdirbt das
Erscheinungsbild
des Gebaudes,
korrodiert, verringert
die Lebensdauer des
Gebaudes

Die Verfahren sind im
Kapitel 8 beschrieben.

ANWESENHEIT DER

Sie korrodieren und

Sie sollen entfernt

ins Gebdude verursachen

FEILSPANE Flecken entstehen auf werden, sofort wenn sie

(korrodiert) Blechoberflachen. entstehen. Die Verfahren
Das Gehen auf sind im Kapitel 6.1
Bedachung, bedeckt beschrieben
mit Feilspanen,
fUhrt zu zusatzlichen
Beschadigungen.

ABLAGERUNGEN Wasser und Schmutz Entfernung von
sammeln sich, Schichten | Ablagerungen und
konnen entstehen, und Waschen des Bereiches,

DACHRINNEN UND - Korrosion verursachen wenn notig.
KEHLEN
VERSTOPFTE Hindernisse kdnnen das Entfernung von
DACHRINNEN Eindringen des Wassers Ablagerungen.

PRUFUNG DER
DICHTHEIT UND
SCHRAUBENKORROSION

UNDICHTHEIT DER
BEFESTIGUNG VON
PANEELEN UND BLECH

Undichtheit kann der
Grund fur das Eindringen
des Wassers ins Gebaude
und Korrosion im Paneel
sein

Anziehung von Schrauben,
Ersatz von Schrauben und
Dichtungen, Erneuerung
vom Dichtungsmaterial

* Die Prifung wird minimal einmal im Jahr bzw. gemafl Wartungsplan fir das Gebaude durchgefiihrt
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Anhang 5: Tabelle der Aktivitdten der regelmafigen Priifung vom CONTAINER-System

MECHANISCHE
BESCHADIGUNG
(nicht-korrodierte,
korrodierte)

Sie verdirbt das
Erscheinungsbild
des Gebaudes,
korrodiert, verringert
die Lebensdauer des
Gebaudes

PRUFUNG UNREGELMABIGKEITEN FOLGEN MABNAHMEN
SCHMUTZ Er verdirbt das Waschen des Gebiets
(Bereiche, die das Erscheinungsbild des - wie im Kapitel 7
Regenwasser nicht Gebaudes und kann die beschrieben.
wascht - z.B. unter Farbe beschadigen
Dachtraufe]
SCHIMMEL Er verdirbt das Waschen des Gebiets
(Er entsteht selten, Erscheinungsbild, (Kapitel 7) und Schutz mit
aber kann wachsen in korrodiert, verringert dem Anti-Schimmelmittel
auflergewdhnlichen den Schutz, verursacht
Bedingungen) schlechte Hygiene

PANEELE

Die Verfahren sind im
Kapitel 8 beschrieben
(Ein Farbtopf - 0.25 kg ist
beigelegt).

ANWES_ENHElT DER
FEILSPANE
(korrodierte)

Sie korrodieren und
Flecken entstehen auf
Blechoberflachen

Sie sollen entfernt
werden, sofort wenn sie
entstehen. Die Verfahren
sind im Kapitel 6.1
beschrieben.

WINKELELEMENTE

WINKELELEMENTEN

ABLAGERUNGEN Wasser und Schmutz
sammeln sich, Schichten
kb’nnen_ entstehen und Entfernung von
DACHRINNEUN und Korrosion verursachen Ablagerungen und
ABFLUSSROHRE VERSTOPFTE Hindernisse kénnen das | Waschen des Bereiches,
DACHRINNEN Eindringen vom Wasser wenn notig.
in einen Container
verursachen
EISWASSER in Entfernung vom Eis

* Die Prufung wird minimal zweimal im Jahr bzw. gemaB3 Wartungsplan fir das Gebaude durchgefihrt.

** Ausfihrliche Anweisungen fur die Anwendung und Wartung von Trimo Containern sind dem Produkt beigelegt.

Anhang 6: Tabelle der Aktivitaten der regelmaBigen Priifung vom REINRAUM-System

PRUFUNG UNREGELMABIGKEITEN FOLGEN MABNAHMEN
SCHMUTZ Er verdirbt das Waschen, wie im Kapitel 7
(am Dichtungskitt] Erscheinungsbild des beschrieben.
Gebadudes und kann die
Farbe beschadigen
DICHTUNGSKITT Wahrend des Waschens Entfernung vom
ENTFERNT der Oberflache wird keine | bestehenden und Einbau
(zwischen Paneelen an Dichtheit sichergestellt des neuen Dichtungskitts
PANEELE Rundungen) in die saubere und

trockene Oberflache

MECHANISCHE
BESCHADIGUNG
(nicht-korrodierte,
korrodierte)

Sie verdirbt das
Erscheinungsbild
des Gebaudes,
korrodiert, verringert
die Lebensdauer des
Gebaudes

Sanierung von kleineren
undichten Bereichen
durch Dichtungskitt und
grofleren Bereichen durch
das Kleben von Blech-
sticken.

* Die Prufung wird minimal einmal im Jahr bzw. gemaf Wartungsplan fir das Gebdude, zusammen mit FTV und in SNV-Systemen

durchgefihrt.
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